




出典：「エネルギー白書2008」資源エネルギー庁

［石炭を100とした場合の排出量比較（燃焼時）］

CO2（二酸化炭素） NOx（窒素酸化物） SOx（硫黄酸化物）
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［高効率発電・空調パッケージシステム］

排ガス排温水投入型
ガス吸収冷温水機

・排ガス

100% 100%

一次エネルギー

都市ガス

製造・輸送時のロスはほぼゼロ！

都市ガス工場

ガス導管

ガスコージェネレーション
システム発電電力

必要な電力

自然エネルギー
発電電力



100

空
調
負
荷

従来機器

入替前
「涼厨®」
すずちゅう

入替後

50

%
空調負荷を
30％削減



CO2排出削減率 41％

CO2排出量  690g-CO2※3

CO2排出量  170g-CO2

CO2排出量  510g-CO2

従来型システム 天然ガスコージェネレーションシステム CO2排出量

天然ガスコージェネレーション
システム

火力発電

ボイラ

発電効率 40％

熱回収効率
30％

需要端効率
40% 電力

1kWh

熱
2.7MJ

天然ガス
0.074m3 効率90%

天然ガス
0.22m3

石炭
石油
LNG

510g
690g

860g
350g
41%削減

170g

火力発電
+

ボイラ

天然ガス
コージェネレーション

システム

※1

※2
※2

※2



ガス導管へ バイオガス由来の
都市ガス











［使用済み用紙のリサイクル｢循環再生紙」］

印刷物

東京ガス

自社回収

船で運搬

回収された古紙

圧縮された古紙印刷用再生紙

製紙工場

管理された植林材
再・未利用材（間伐材など）

古紙センター

印刷物

圧縮された古紙

古紙問屋印刷会社




